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Dwusktadnikowa, barwiona, bezrozpuszczalnikowa, zywica
epoksydowa do wykonywania powtok posadzkowych
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KOSTER LF-VL
Zywica na bazie tworzyw
sztucznych do stosowania we
wnetrzach

Reakcja na ogien
Uwalnianie korodujacych
substancji
Wodoprzepuszczalnosé
Odpornos¢ na scieranie
Przyczepno$é
Odpornos$¢ na uderzenia
Izolacyjno$¢ akustyczna
Dzwiekochtonnos¢
Izolacyjnos¢ termiczna
Odporno$¢ chemiczna
Substancje niebezpieczne
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Wiasciwosci

KOSTER LF-VL jest

bezrozpuszczalnikowa,

barwng zywicg

epoksydowg do wykonywania powtok posadzkowych. Produkt ma
wiasciwosci samopoziomujace i odznacza sie wysoka odpornoscia na

Scieranie.

Dane techniczne

Lepkos¢

Proporcja mieszania sktadnikow
(wagowo)

Czas na wykorzystanie materiatu
+12°C / +23°C

Gestose

Naktadanie nastepnej warstwy
Kolor

Temperatura stosowania

Odstep od temperatury punktu rosy
Wytrzymato$¢ na Sciskanie (po 28
dniach)

Wytrzymato$¢ na zginanie przy
rozcigganiu (po 28 dniach)
Wytrzymato$é na odrywanie (po 7
dniach) do betonu (min. C50/60)

Zastosowanie

ok. 2000 mPa-s (+23°C)
57:1(A:B)

60 /40 min

1,34g/cm?

12+24 godz.

szary (ok. RAL 7032) w
standardzie (inne kolory na
zamowienie)

min. +10°C

co najmniej +3°C

> 50 N/ mm?

> 12N/ mm?

>4 N/ mm?

Zywica epoksydowa KOSTER LF-VL stosowana jest jako barwna

Instrukcja techniczna CT 271

Data: 2017-03-17

powtoka posadzkowa o wysokiej odpornosci na $cieranie, moze by¢
stosowana na podtoza betonowe lub jastrychy cementowe (minimalna
odporno$¢ na odrywanie 1,5 N/mm?). Zywica epoksydowa KOSTER
LF-VL moze byé stosowana w halach wielofunkcyjnych, obiektach
biurowych, zaktadach produkcyjnych, garazach oraz innych obiektach
na jako powtoka posadzkowa. W celu nadania faktury antyposlizgowe;j
Swiezo natozong warstwe zywicy mozna przesypaé ogniowo suszonym
piaskiem kwarcowym np. o granulacji 0,8+1,2 mm.

Podtoze

Podtoze powinno byé suche, czyste, wolne od zaolejen i zattuszczen
oraz luznych cze$ci. Zanieczyszczone i nierbwne podfoza nalezy
usuna¢ lub oczysci¢ do uzyskania nosnego, mocnego podioza.
Mozliwe sposoby czyszczenia mechanicznego: piaskowanie,
$rutowanie, frezowanie lub szlifowanie. Zalecane czyszczenie poprzez
Srutowanie. Powstaty na skutek czyszczenia mechanicznego piasek i
kurz nalezy doktadnie usunaé. Podloze powinno wykazywac
wytrzymato$¢ na odrywanie co najmniej 1,5 N/mm?2 Wilgotno$¢
podtoza nie moze przekracza¢ 4%. Pekniecia i nierownosci powyzej 5
mm nalezy wypetnié za pomoca zywicy epoksydowej KOSTER LF-BM.
Po 24 godz. od naprawy ubytkdéw i wyréwnania podfoza zywicg
KOSTER LF-BM mozna przystapi¢ do naktadania zywicy KOSTER LF-
VL. Jako warstwe gruntujgca stosowaé zywice epoksydowg KOSTER
LF-BM naktadana na podfoze za pomoca sztywnego pedzla lub pacy
metalowej, $wiezo natozong powtoke gruntujaca przesypaé ogniowo
suszonym piaskiem kwarcowym. Podtoza zagrozone podcigganiem
kapilarnym zagruntowa¢ zywica epoksydowg KOSTER VAP® 2000.

Sposob wykonania

Mieszanie

Obydwa sktadniki przechowywane w temperaturze od +15°C do +25°C
intensywnie wymiesza¢ przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego
(300+400 obr./min), az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Czas
mieszania min. 3 minuty. W celu unikniecia btedéw podczas mieszania,
przela¢ materiat do czystego naczynia i przemiesza¢ ponownie.
Szczegdlnie dobrze wymiesza¢ materiat na $ciankach pojemnika.

Sposob wykonania

Przed przystapieniem do robét nalezy dokonaé sprawdzenia punktu
rosy. Temperatura podfoza i otoczenia powinna by¢ o co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy w trakcie prac oraz 24 godz. po
roztozeniu zywicy. Zywice KOSTER LF-VL nalezy rozktadaé na
podtozu za pomoca pacy metalowej lub gumowej w dwoch warstwach
Zuzycie w jednej warstwie wynosi 1,3 kg/m2. Druga warstwa musi byé
natozona w przeciggu 24 godz. od wykonania pierwszej warstwy. Po
natozeniu zywicy na podtoze mozna jg wygtadzi¢ za pomoca pacy,
niezwtocznie po natozeniu materiat nalezy odpowietrzy¢ za pomoca
watka z kolcami w dwéch kierunkach (90°). Przy wchodzeniu na
Swiezo natozona warstwe stosowac buty na kolcach.

Zuzycie

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.

KOESTER POLSKA Sp. z 0.0. * 31-670 Krakow ¢ ul. Powstancow 127/14 « tel 12 411 49 94 « fax 12 413 09 63 « e-mail: info@koester.pl ¢
www.koester.pl

KOSTER LF-VL 12



KOSTER

HYDROIZOLACIE

2,6 kg / m?; (warstwa o grubo$ci 2 mm)

Czyszczenie narzedzi
Narzedzia natychmiast po uzyciu czyécié za pomocg KOSTER
Universalreiniger.

Opakowania

CT 271 006 zestaw 6,7 kg; skladnik A 5,7 kg;
sktadnik B 1 kg

CT 271 026 zestaw 26,8 kg; sktadnik A 22,8 kg;
sktadnik B 4 kg

Przechowywanie

Materiat nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknietych
opakowaniach, termin przechowywania min. 12 miesigcy. Chroni¢
przed mrozem, temperatura sktadowania od +5°C do +25°C.

Srodki ostroznosci

Nosi¢ rekawice i okulary ochronne podczas pracy z materiatem.
Przed uzyciem produktu nalezy koniecznie zapozna¢ sie z kartg
charakterystyki produktu, instrukcjg techniczng oraz nalezy stosowaé
sie do przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Inne uwagi

Materiaty na bazie tworzyw sztucznych sg wrazliwe na oddziatywanie
temperatury, ktéra ma duzy wplyw na lepko$¢ materiatu i szybko$é
utwardzania. W czasie wykonywania rob6t nalezy sie stosowaé do
zalecen zawartych w instrukcjach technicznych produktéw. Powtoki
zywiczne nalezy zasadniczo wykonywaé przy statej lub obnizajacej sie
temperaturze. Niskie temperatury wydtuzajg czas utwardzania
materiatu, wysokie temperatury przyspieszajg utwardzanie materiatu.
Podczas stosowania KOSTER LF-VL oraz w czasie jego utwardzania
temperatura podtoza powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy. Wykonane powtoki nalezy chroni¢ przed wilgocia oraz
mrozem az do petnego utwardzenia materiatu.

Zwigzane instrukcje techniczne

KOSTER LF-BM Art.nr CT 160
KOSTER VAP 2000 Art. nr CT 230
KOSTER TS transparent Art. nr CT 320
KOSTER Color-Chips Art. nr CT 429
KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010
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